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S E R V I C E
wird bei uns groß geschrieben. Wir verfügen außerdem 
über vier moderne Sägen, zwei Riefmaschinen sowie eine 
Gewindeschneidmaschine.

Schnell, zuverlässig und preiswert.

Darüber hinaus bieten wir Ihnen diverse Oberfl ächenbear-
beitungen an, z.B. Nass- und Pulverlackierungen in verschie-
denen RAL-Tönen sowie alle gängigen Kälterohranstriche.

Anwendungsbereiche z. B. im Stahl- und Stahlverbundbau, Kessel-
bau, Behälterbau, Rohrleitungsbau, Anlagenbau, Schiffsbau, 
Maschinenbau, Metallbau oder Formstückbau.

Die Anlage

Die NC-gesteuerte und für das thermische Schneiden mit Acetylen-Sauerstoff 

oder Plasma ausgelegte 6-Achsen-Rohrprofi lbrennschneidmaschine RB 650/1200 

der Firma Müller Opladen ist so konzipiert, dass mit dem 3D-Schneidbrenner-

Führungssystem sowohl Rundrohre mit einem Außendurchmesser von 48,3 mm 

bis 1.420 mm, als auch Rechteck- und Quadratrohre von 40 mm bis 500 mm 

Kantenlänge angearbeitet werden können. 

Die Anlage kann abhängig vom Rohrdurchmesser mit bis zu 24 Meter langen 

und 25.000 kg schweren Rohren bestückt werden. Die Bandbreite der schneid-

baren Wandstärken, die von 0,5 mm bis 300 mm reicht, erlaubt es, nicht nur 

geschweißte Rohre, sondern auch starkwandige, nahtlose Rohre zu bearbeiten.

Die Möglichkeiten

Anpassungen, Konturen, Durchdringungen und AWS Schnitte in jeder geome-

trisch darstellbaren Form, einschließlich kundenseitig geforderter Fasenvorbe-

reitungen gehören zum Standard. Darüber hinaus können Sonderschnitte frei 

programmiert werden.

Anpassungen

      ►►   aufgesetzt / eingesetzt      ►►   AWS-Schnitte

Gehrungen 

      ►►   einfach / doppelt                  ►►  AWS-Schnitte

Durchdringungen 

      ►►   zentrisch / exzentrisch       ►►   Durchdringungsrohr aufgesetzt / eingesetzt

Schlitze 

      ►►   mit und ohne Radius

Generell sind alle Verschneidungen an geraden Rundrohren sowie an geraden 

Rechteck- und Quadratrohren möglich.


